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1 Herz des vertikalen
Antriebs ist gine lber
zwei Meter lange
Gewindespindel. Zu
sehen ist die Mutter des
Kugelgewindetriahes
im Laufwagen.

Prazise Gewindetriebe

KUGELGEWINDETRIEBE - Eichenberger ist auf die Produktion gerollter Gewindetriebe spezialisiert
und liefert Prazisionskomponenten unter anderem fiir Seilbahnen und Stickmaschinen.

Gerollte Sicherheit! Was

sich seit Jahrzehnten im
Seilbahnbau bewadhrt — gerollte
Gewinde in den Aufhingebolzen
von Seilbahngondeln — hilt nun
auch im Bereich normaler Kugel-
gewindetriebe (KGT) Einzug.
Treiber dieser Technik ist Ei-
chenberger, der einzige Herstel-
ler von gerollten Eugelgewinde-
trieben in der Schweiz und welt-
weit einer der wenigen Produ-
zenten von Steilgewindespin-
deln. Weil das Unternehmen das
Gliick hat, sich in einem Umfeld
mit passenden ERahmenbedin-
gungen zu bewegen, glaubt Ge-
schaftsfithrer Kurt Husistein
mehr denn je an den Standort
Schweiz: »Die stetige Weiterent-
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wicklung der Eigenproduktlinie
machen wir ohne Verzettelung
in angrenzende Bereiche.« Das
Wachstumspotenzial im Bereich
dieser elektromechanischen An-
triebe wird von Fachleuten als
sehr hoch eingestuft.

KEINE WUNSCHE OFFEN

Modernste  Fertigungsmetho-
den, langjdhriges Know-How
und ein Werkzeugbestand von
iiber 1.000 Rollwerkzeugen las-
sen in Sachen gerollte Gewinde
keine Wiinsche offen. Selbst
exotische Anforderungen, wie
Steigungen bis 6 x Durchmesser
oder Spindellingen von bis zu 6
Metern, sind realisierbar. Spin-
deldurchmesser von 2 bis 160

Millimeter, mehrgingige Gewin-
de, Links- und Rechtsgewinde,
mit Kerbverzahnungen und Rin-
delungen werden angeboten.

Unter Gewinderollen, auch Ge-
windewalzen genannt, wird die
Kaltumformung der Mantelfl3-
che runder Teile verstanden. Das
Gewinde wird erzeugt, indem
das Werkstiick unter enormer
Krafteinwirkung zwischen zwei
sich drehenden Rollwerkzeugen
verformt wird. Durch das Ein-
dringen der Rollwerkzeug-Pro-
file in die Werkstiickoberfliche
wird das Material in kaltem Zu-
stand bis in den Grund der Ge-
winderollwerkzeuge gedriickt
und so bis auf das NennmaR auf-
gerollt. Mit diesem Verfahren

kinnen Genauigkeiten bis Klas-
se G5 gemal DIN 69051 (0,023
mm,/300 mm) erreicht werden.
Die Vorteile des Gewinderollens
gegeniiber dem Gewindeschnei-
den liegen in der erheblichen
Festigkeitssteigerung durch die
Kaltverformung und den sehr
guten Rauheitswerten auf den
Gewindeflanken und im Grund-
radius. Auch wird der Faserver
lauf nicht unterbrochen wie hei
geschnittenen Gewinden. Es
l&sst sich mit hoher MaRgenau-
igkeit, rational, schnell und sehr
kostengiinstig fertigen, vor al-
lem bei grofen Stiickzahlen.

Zum Gewinderollen kimnen alle
Metalle verwendet werden, die
mindestens 6 Prozent Dehnung



aufweisen und die eine Zugfes-
tigkeit von 1.300 N/mm? nicht
iiberschreiten,

DIE STICKMASCHINE

Als praktisches Beispiel fiir den
Einsatz von Kugelgewindetrie-
ben betrachten wir eine Stick-
maschine. Auf historischen Bil-
dern sieht man edle Burgfriu-
lein beim Sticken feinster Mus-
tern. Heute iihernehmen diese
knifflige und mit wiel Kénnen
auszufithrende Arbeit Hightech-
Stickmaschinen. Im Gegensatz
zum Handsticken werden bei
Stickmaschinen nicht die Na-
deln, sondern die Stoffbahn ver-
fahren. Der Grund ist rein tech-
nischer Natur: Um den gespann-
ten Stoff in X/Y-Achse zu ver-
schieben, braucht es lediglich
eine Bewegung. Sollten Tausen-
de von Sticknadeln gesteuert
werden, wiren dazu Tausende
von Verstellantrieben nitig.
Konkret heilft das, die Stoff-
bahn wird mit hoher Geschwin-
digkeit wund Prézision nach
rechts und links sowie auf und
ab beweqt. Bei der 1-Stock-
Stickmaschine Epoca 04 ge-
wihrleisten diese sogenannten
Gatterbewegungen, die fiir die
Stoffpositionierung verantwort-
lich sind, héchste Stickgualitit.

GENAUIGKEIT & KOSTEN

Die Faktoren Genauigkeit, Ein-
fachheit und Kosten sprechen
beim Antrieb einer Stickmaschi-
ne fiir einen Kugelgewindetrieb.
Zu diesem Zweck wurde der Ku-
gelgewindetrieb (KGT 25 x 25)
mit wier Kugelriickfiihrungen
entwickelt. Der Einbau der Spin-
del ist einfach: Das Getriebe ist
im Mutternkérper integriert.
Das Umsetzen der Dreh- in eine
Langsbewegung ist genau und
spielfrei. Allerdings wiirde ein
gewiihnlicher EGT von 2 Metern
Linge die geforderte Spielfrei-
heit nicht erreichen - denn die
Mutter hat immer ein gewisses
Spiel. In den meisten Anwen-
dungen ist dies unerheblich. In
speziellen Fillen wirkt sich die-
ses Spiel jedoch sehr negativ
aus. 5o auch in einer Stickma-
schine: Zum WVerschieben der

Stoffbahn fihrt die Spindelmut-
ter hoch - jedoch etwas zu weit.
Die Steuerung korrigiert: zwei
Mikro-Teilschritte zuriick. Ist
das Spiel zu grof, gehen die
Riickschritte ing Leere. Die Fol-
ge: Ein unbrauchbares Muster.
Besonders stark tritt dieser Ef-
fekt beim Umkehren der Bewe-
gungsrichtung auf, da beim Ver-
fahren der Mutter in der Y-Achse

Beschleunigungskrafte von iiber
1 g auftreten. Bei mehr als 1 g
ist - nach den Gesetzen der Phy-
sik - die Schwerkraft aufgeho-
ben. Die Mutter flattert auf der
Spindel und das darf nicht pas-
sieren. Um dieses Spiel aufzuhe-
ben, wird hier nicht das {ibliche
Verfahren mit zwei gegeneinan-
der verspannten Muttern einge-
setzt, sondern eine clevere Son-

derkonstruktion verwendet.
Und zwar eine Einzelmutter mit
sehr kurzer Bauweise und hoher
Steifigkeit. Die WVorspannung
wird dabei iiber ein spezielles
Gewindeprofil auf gotischer Ba-
sis an der Spindel erzeugt.
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1 Million mechanische Komponenten fiir
Sondermaschinenbau und Montageautomation
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So haben die Konstrukteure gewahit.

* 1 Million Norm-, Kauf- und Zeichnungsteile aus einer Hand

* Flaxible Configuration & Sizing in bis zu 0,01-mm-Schritten

* Katalog mit allen technischen Informationen sowie Preisen,
Mengenrabatten und Lieferzeiten auf sinen Blick

* Lieferung ab Stickzahl 1 - schnell und zuverlissig

+ keine Mindestbestellmenge, Mindermengenzuschiige oder Versandkosten
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