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SPS/IPC/Drives: Der Weg zur besten Antriebslosung
0 Energietechnik: Windstrom aus der Pipeline
‘ K&E stellt vor: Die Stunde des Kleinen
Uberblick: Anderungen bei der Maschinensicherheit

Mechatronik: ,.In 15 Jahren sind alle Antriebe geregelf”



Ein Muttitcilent ist der Eco Sinp
L3200 von Schiguniger wenn
i es um das Abldngen und Abl-
{ solieren von Kaobein geht. Von
| lirkes wird dos Kabel (ob elner
Kabelrolie) singeschobern und
anschiieBend abgeldngt und
abizoliart. Rechts von der Mithe
bafinden sich die beiden verfikal
arbelfenden Messer. (Werkbild
Schisuniger)
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SONOERTEIL: ALTOMATION & ORIVES

__und Abisolieren im Takt

Fruher war das Ablan-
gen und Abisolieren elek-
trischer Kabel eine An-
gelegenheit von flinken
Frauenhanden - heute
passiertallesautomatisch.
Fur die Messerzusfellung
in der dazu bendtigten
Kabelabisoliermaschine
zustdndig sind eine links-

und eine rechtsgangige Gewindespindel; genau
in der Mitte sind beide zusammengeschraubt. Ein

Fallbeispiel moderne Mechanik.
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Wer hat nicht schon versuchi, an
einem ummantelten Kupferkakbel
auf jeder Seite etwa 2 cm die Iso-
lafion wegzunshrmen, um dieses
Ende dann in einen Stecker zu
kKlernmen? Dabei kommen Werk-
zeuge wis Messer Schere, Beil-
zange oder Ahnliches zum Einsatz.
In der Regel ist es so. dass die lso-
lation zuwenig freigelegt oder das

An der Verschiebe-Einheaif sind
die zwel gegenldufigen Telle der
geroliten Eewindespindeal zu
sahan

Links: Die Spindein ezeugen Gbear
die beiden Muttern dle enfge-
gen geseizten. verikalen Bewe-
gungen der Messer,

Unten: Deuflich sind die gegen-
aufigen Teile der groiiten Gewin-
despindel z2u sehen. Sie ergeben
dlig vertikalen Masserbawe-
gungen. Bilder: Bernhard Trdsch

Kupfer mit abgeschnitten wurde.
Das abgerutschie Messer landet
meist im Finger. Also eine kniffliga
Angelegenheait,

Flinke Frauvenhande

FrOher war das elne Angelegen
heit von flinken Frauenhanden. Sie
schnitten die Kabel auf die erfor-
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derliche Lange ab und enffemten
mit akrobatischer Prézision an den
Enden die Isclation. Mit dem Sieges-
2ug der Elekironik, die nach immen-
sen Kabael-Mengen und -Varionten
vernangte, kamen selbst die eme-
sigsten Hande nicht mehr nach. Es
schiug die Stunde der Automaten.
Heute werden die bendtigen Kabel
prakfisch nur noch volloutomatisch
geschriften, abisoliert und meist ge-
rade noch konfektioniert; das heiBt,
an den Enden mit einem Anschiuss
- Stecker und Klemms - versehen.
Boch am Anfang steht das Ablan-
gen. Hier ist ein Gerdt gefordert,
das flexibel genug ist, sowohl un-
terschiedliche Kabeldurchmesser
wie auch Endenbearbeitung zuzu-
lossen. Der Eco Sirip 9320 von der
Schleuniger AG im schweizerschen
Thun macht im Grunde nichis an-
deres als das, was die flinken Frau-
enhande taten - einfach im 24-
Stunden-Betrieb,

Dos isolierte Kabel wird - ab el-
ner Kabelrole - von rechis her
Uber ein Rollensystermn in ein Fih-
mungsrohrchen (die so genannte
SchwenkfOhrung™ eingeleitet.
Dabei gelangt das vordere Ende
bereits in die zweite Rollenstation.
Die Maschine stoppt und zwei Mes-
sar fahren (je eines von unten und
von cben) an das Kabel haeran und
frennen die lsolation, die als Hilse
nach unten fallt, rundherum durch,
Damif ist das eine Ende blank.
Jetzi wird das ganze Kabel durch-
geschoben bis die geforderte Lan-
ge ersicht ist. Danoach schneiden
die Messer dos Kupferkabel zur
Ganze durch. Auf der rechten Sei-
te (die mit der Zufihrrolie) dreht die
Schwenkflhrung nun nach oben,
urn Platz fr den Abisoliesrvorgang
am hintermn Drahtende zu schaffen.
Das beschniffene Kabel IGuit nun
genau um die Lange zurGck, die
obiscliert werden muss. Dann gin
Stopp - die Messer schnegiden die
Isclation auf. welche dbgestreift
wird und nach unten failt, Das ab-
gelangie und abisclierte Kabel wird
in einen Vorratsbehdlter zur Weiter-
verarbeitung ausgestoBen,

Und das Stunde um Stunde, Tagum
Tag. ganz nach dem Mofto: Soviel
Kabel brauchen wir soviel Kabel
wollen wir.

Eine Spindel. zwei Richtungen

Die gerolte Gewindespindel ist
fir die Zustellung der beiden ver-

flkalen Messer zustandig. Nun ist
&5 aber so, dass sich ain Messer
nach obean und eines nach unten
bawegt - und dies mit lediglich ei-
ner Spindel. Wie ist das maglich?
Ganz einfach: Man nehme eine
linksgangige und eine rechisgan-
gige Gewindespindel und schrau-
be sie in der Mitte zusammen. Die
beiden Muftern - ouf densn die
Messer sifzen - verfahren dann in
giner gegenlaufigen Bewegung.
Ein kleines Problem bleibt aber
noch: Die Schraubenverbindung
in der Mitte der Spindel wird sich
mit der Zeit 15san.

Diass sie das nicht tut, verhindern
cdie Ingenisure von Schleuniger
mit einer cleveren ldee: Baim
Schneidevorgang - hier freten
die groBen Krafte auf - wird das
Zewinde angezogen, beim Zu-
rackfahren - hier sind keine Krafie
vorhanden - ware ain Losen the-
oretisch moglich. Aber ginen Se-
kundenbruchtell spater wird das
Gewinde Ja schon wieder ange-
zogen. Cool geldst nicht?

Hintergrund

Seit etwas dber 50 Jahren be-
schaftigt sich die Eichenberger
Gewinds AG mit der Herstellung
vion Gewinden. Das Unternehmen
ist fokussiert auf das Rollen - also
Kaltverformen - von Gewinden
und die Herstellung von Gewinde-
frieben (Spindel und Mutter). Die-
s Gewindespindein werden auf
der ganzen Welt geschotzt. Expor-
fierte das Unfermnehmen 1993 noch
kaurn finf Prozent seiner Produkte,
50 sind es heute gegen 70 Prozent
des Umsaizes.

Die Ubermabme der Sutter Elect-
ronic AG und Dr. Schleuniger Pro-
ductronic durch Gerhard Janssn
und Martin Strehl (1991/93) ebne-
ten den Weg zur Schleuniger AG.
Spater kaman die L+H Kabelwerke
und Kirsten AG (Létanlagen, heu-
te Comp-Technik)) sowie GHWE
GmbH (Remscheid DE) hinzu.
Hauptsitz ist Thun. Die wvol- und
halbautomatischen Kabelver-
arbeffungsaniagen (Cut & Sirip,
Cut/Strip/Terminate & Crimp, IDC,
Flachkabel Koax, Glasfaseroptik)
sowie eine Vielzahl von Werkzeu-
gen fur Kabelkonfektionierung
gehen in alle Welt, v, a. in die Au-
tomobil-, Telecom- und Elektronik-
indusirie sowie die Medizinaltech-
ik, E
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Der neue >
KABELZUBEHOR
2008 ist da.

HELUKABEL® hat seinen neuen
Katalog KABELZUBEHOR 2008
herausgebracht. Stark Gberarbeitet
und erweitert werden wieder einige
neue und interessante Produkte
vorgestellt. Fur viele Anwendungen
finden 5ie jetzt noch gezielter die
passenden Produkte. Der neue
Katalog gliedert sich in die Kapitel:
Kabelverschraubung / Kabel-
schutzsysteme [ Energiefihrungs-
systeme/ Isolier- und Schrumpf-
schlduche / Endverschlisse und
Verbindungsmuffen / Bandeln,
Binden und Befestigen / Kenn-
zeichnen und Markieren [ Ader-
endhilsen und Kabelschuhe /
Werkzeuge [ Signal- und Leistungs-
stecker sowie technische
Informationen.

Der neus Katalog kann kostenfrei Gbaer
das Internet angefordert werden,
= __—-"""-"."'
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Wir stellen aus und informieren.
Kommen und besuchen Sie uns.

HELUKABEL® GmbH - Stammsitz
Dieselstr. B-12 - 71282 Hemmingen
Tel. 07150 /92 090

Fax 07150/ 8 17 86
info@helukabel. de

v helukabel.de
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Die Steilgewinde-Kugelspindel

Fiir hohe Verfahrgeschwindigkeiten bei mitt
leren kis hohen Belastungen = und dank
innovafiver Konstruklion und einzigarfigen
Fertigungsmethoden mit beinahe beliebigen
Steigungen.
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Gewindetriebe fiir jeden Bedart:

- Carry Kugelgewindetriebe

— Carry Speed-line
Steilgewinde-Kugelspindeln
Speedy Steilgewindespindeln

- Rondo Rundgewindespindeln
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www.gewinde.ch
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— Innowvativ

der spanischen Firme

. — Kaostengiinstig
Farmilienuntermehmen ist M B manganan

_ lndlchioll EichenbergerGewinde

vartretungen und Vertris
rodukd At und
2 Eichenberger Gewinde AG
CH-5736 Burg - Schweiz
T +41 [0)62 765 10 10
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