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maschinenelemente

Gewindespindeln - Im Elektronik-Zeitalter haben die
mechanischen Elemente keine oder eine sehr ungewisse
Zukunft. So eine weit verbreitete Meinung. Doch die
Automatisierung braucht noch lange Mechanik.

Immer in Bewegung bleiben

Es gibt zwei mechanische Bereiche,

fir die ein Gewinde eingesetzt wird:
Befestigung und Bewegung. Wer Gewinde
sagt, meint in der Regel die bekannte Befes.
tigungsschraube. Das Bewegungsgewinde,
sowohl als Gleit- und Kugelgewinde, ist eine
Spezialitdt nicht nur in der Konstruktion,
sondern auch in der Herstellung.
Bekannt sind die spanabhebenden Verfah.
ren, alse Drehen, Frasen und Wirbeln. Alle
haben jedoch den Machteil, dass sie den
Faserverlauf des Grundmaterials zerstéren.
Demgegenitber steht das Gewinderollen,
das als spanlose Bearbeitung die Material-
fasern lediglich umleitet. Das Gewinde-
rellen (auch Gewindewalzen) ist die kalte
Formgebung der Mantelflichen runder
Teile. Das Gewinde wird erzeugt, indem ein
Werkstuck unter enormer Krafteinwirkung
zwischen zwei sich drehenden Rollwerk:
zeugen plastisch verformt wird. Das Ein-
dringen der Rollwerkzeuge mit den entspre-
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chenden Gewindeprofilen in die Werkstick-
oherflache presst das Material bis in den
Grund der Werkzeuge und drickt das
Gewinde-NennmaR regelrecht hoch. Hauprt-
vorteil der Kaltverformung ist die erheb-
liche Festigkeitssteigerung. Dazu kommen
sehr gute Rauheitswerte auf den Gewinde-
flanken und im Grundradius sowie eine
deutlich verminderte Kerbempfindlichkeit.
Auchwird die Langsfaser des Grundmateri-
als nicht verletzt, sondern nur gebogen und
gebiindelt. Damit verankert sich der Gewin-
degang im Kernmaterial.

Vorteil durch runde Formen

Besonders vorteilhaft ist das Gewinderollen
bei allen schwer zerspanbaren Metallen und
deren Legierungen. Doch im Prinzip eignen
sich alle Metalle, die mindestens sechs Pro-
zent Dehnung aufweisen. Das sind hoch-
legierte, korrosions- und siurebestandige

Stahle, spezielle Aluminiumlegierungen
und Messing in Nietqualitit., Heute sind
selbst grofe Steigungen und Spindellingen
bis zu sechs Metern kein Problem mehr. Da-
zu kommen die gangigen Normprofile sowie
Sonderprofile und mehrgangige Gewinde.

Die Kugelgewindetriebe haben ldngst
die Trapezgewindespindeln abgelést. Sie
bestehen aus Spindel und Mutter sowie
den tragenden Kugeln. Das Umlenken der
Kugeln erfolgt, entgegen den bekannten
Einzelgang-Kugelumlenkungen oder den
Rihrchen-Rickfuhrungen., in den Kunst-
stoff-Endkappen der Muttern. Durch die
vertieften Ginge laufen sie nichttragend
und gegenldufig zum anderen Muttern-
Ende zurtick. Dort werden sie wieder in
die tragenden Gewindegange gelenkt. Der
Gewindetrieb schipft damit die tragenden
Gange in voller Linge aus. Dank dieser
Kugelruckfihrung sind beinahe belie-
bige Steigungen, auch im weit iberquadra-
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Der Grundwerkstoff wird kalt zum
Gewinde geformt (linke Seite).

Die Fasern —im Mikroschliff - werden
nur umgelenkt und gebldndelt, aber
nicht verletzt {rechts).

Die verschiedenen Spindelgruppen
von Eichenberger (ganz rechts)

tischen Bereich mdaglich, entsprechende
Stickzahlen worausgesetzt. Auch die
im schweizer Kanton Aargau ansissige
Eichenberger Gewinde AG ist auf Kugel-
gewindetriebe spezialisiert und bietet der-
zeit vier innovative Produktlinien an.

Der gerollte Kugelgewindetrieb »Carry« ist
dank seiner hohen Prizision oft ein guter
Ersatz fiir geschliffene, und daher teure,
Kupelgewindetriebe. Es eignet sich generell
fiir alle Anwendungen, bei denen grofe Las-
ten kostengiinstig und mit hohem Wir-
kungserad zu bewegen sind. Die gerollte,
verschleiffreie Steilgewinde-Kugelspindel

Mehr Infos im Internet unter
www.ebmpapst.com/eci4240

b Besuchen Sie uns auf der Motek,
¥om 26.09.06 — 29.09.06, Halle 6, Stand 6115

»Carry Speed-Line: hingegen besitzt eine
extrem hohe Steigung. Sie erméglicht
damit entsprechende Verfahrgeschwindig-
keiten. Die Steilgewindespindel »Speedy: -
mit Steigungen bis & x Durchmesser -
erlaubt hichste Verfahrgeschwindigkeiten
bei niedrigen Drehzahlen. :Rondo: ist eine
weitere Alternative zu Trapezgewindespin-
deln, dank des deutlich besseren Wirkungs-
grads und ruhigeren Laufeigenschaften.

Bisher waren viele Bewegungen der Pneu-
matik vorbehalten. Druckluft aber ist teuer,
wartungsintensiv und nicht dberall vor-
handen. Daher die Tendenz, diese durch

Elektromechanik zu ersetzen. Denn Strom
istin der Regel flichendeckend vorhanden.
Auch deswegen hat die mechanische Gewin-
despindel durchaus gute Zukunfrsaussich-
ten. Der elektrische Fensterheber im Auto
war nur der Anfang, das Fenster im Blro
wird folgen. Kurz, die gesamte Automati-
sierung sichert der Gewindespindel schier
unerschipfliches Potenzial.

Bernhard Trdsch

K Mehr Infos K 06-06-0239

Jetzt mit dem neuen ECI 42.40-Kompaktmotor auf die biirstenlose ECG-Technologie umsteigen! Und damit auf eine Systemldsung, die lhre Antriebsaufgaben
mit hiichster Motorintelligenz, Zuverlissigkeit und Leistungsdichte l8st — und dank der . Plug & Play“-Motortechnologie denkbar einfach anzuschlieBen ist.
Rurz: Der ECI 42.40 ist fur alle gemacht, die ein ganzheitliches, schiiisselfertiges Motorsystem mit komplett integrierter Betriebselektronik suchen, das ihren
Erzeugnissen einen deutlichen Innovationssprung und damit Wetthewerbsvorteile sichert ... und die den Anschluss nicht verpassen wollen!
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