Wensl - Foste kekane 508 - Sped in sbtwramennn postae - T 36 1, comme 1, DCH Mg

ORGANI D
TRASITNISSIONE .

4 aprile 2009

comal
& azionament

FOCUS Cuscinetti Metrologia Approfondimento
Sistemi di trasmissione Alte prestazioni per le Semplice misurazione Forma delle modifiche di profilc
e soluzioni per i veicoli macchine movimento terra delle dentature ed Errore di Trasmissione

mettiamo
in luce riduttori
| nostro epicicloidali a

gioco gioco

ridotto

varvel@varvel.com W www.varvel.com " R L e



INCONTRI

Miniaturizzazione “rullata”

Eichenberger, azienda
svizzera conosciuta per le
viti rullate, presenta il nuovo
prodotto miniaturizzato 4x1
e s/ prepara a una maggiore
penetrazione nel mercato
italiano.

B Carlo Gorla
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"9 ichenberger Gewinde AG, socie-
® ta per azioni, specializzata nella
produzione di viti per rullatu-
ra a freddo e di viti a ricircolo
i sfere, & sul mercato da oltre
sfiisntlll 50 anni. Nata comne impresa fa-
miliare, & oggi una realta internazionale, come
testimonia la costante crescita della quota di
esportazione che, se ancora nel 1993 si limita-
va al 10%, rappresenta oggi oltre il 60 % del fat-
turato dellazienda, che ammonta complessiva-
mente a 15 milioni di euro. La visita della reda-
zione di Organi di Trasmissione presso la sede
di Burg, che abblamo raggiunto al termine di un
viaggio attraverso un paesaggio collinare im-

biancato dauna nevicata della notte precedente,
e annunciata dai monitor posti nella reception
& siamo accolti da Alessandro Gallicchio, no-
stro connazionale nato e cresciuto in Svizzera e
da sempre alla Eichenberger, insieme ai signori
Husistein, principali azionisti dellazienda, L'in-
contre inizia con una breve presentazione del-
[azienda e dellelinee di prodotto, subito seguita
dalla visita dei reparti produttivi, nel corso della
quale civiene illustrato il processo di costruzio-
ne delle viti a ricircolo di sfere.

La rullatura a freddo

Il processo produttivo adottato per le viti Ei-
chenberger si basa sulla tecnica della rullatura,



Fig. 1 - La nuova versione miniaturizzata 4 x 1 & entrata a far parte della
famiglia “Carry”, un modello di dimensioni e prezzo contenuti.
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Fig. 2 - Le aree indicate con i puntini neri rappresentano le dimensioni di viti filettate prodotte e
disponibili sinora. Le caselle rosse, invece, mostrano I'ampliamento della gamma di viti a ricircolo
di sfere di piccole dimensioni, massa ridotta e soprattutto convenienti nel prezzo.

mediante la quale la filettatura & ottenuta de-
formando plasticamente il materiale, in con-
trapposizione al processo costruttivo delle vi-
ti rettificate, nelle quali & invece realizzata per
asportazione.

Il processo ha inizio partendo da una barra di
diametro opportuno, premuta tra due matrici
filettate, che la trascinano in rotazione e realiz-
zano il filetto. Successivamente la barra filettata
viene inviata al processo di tempra per ottenere
le caratteristiche di resistenza e durezza deside-
rate, seguito da un processo di pulitura mecca-
nica della superficie. Le inevitabili deformazioni
da trattamento termico sono compensate gra-
zie alladozione di un passo lievemente diverso

da quello del prodotto finito, determinato sul-
la base di calcoli che sintetizzano il know-how
dellazienda. Invece eventuali scostamenti dalla
rettilineiti vengono eliminati, dopo il taglio alla
misura desiderata, mediante macchine raddriz-
zatrici automatiche o, in alcuni casi particolari,
ancora manualmente.

1l passo successivo & costituito dal riscaldamen-
to per induzione delle estremitd, necessario per
rendere possibili le lavorazioni di conforma-
zione e finitura delle stesse. Le chiocciole sono
invece prodotte mediante operazioni di taglio
e maschiatura, con un processo totalmente au-
tomatizzato. Le viti e le chiocdole, dopo rigo-
rosi controlli, si uniscono alle sfere nel reparto

Fig. 3 - La vite a ricircolo di sfere KGT4 x1 é
disponibile con chiocciola dlindrica e in versione

di assemblaggio manuale del prodotto finito,
al termine del quale viene verificata la corretta
funzionalita, prima dellapprontamento per la
spedizione. Lo stretto controllo delle tolleran-
ze di lavorazione, la possibilita di selezione dei
diametri delle sfere e di sfasare opportunamen-
te i filetti nelle viti a pit principi, consentono di
ottenere le condizioni di gioco o precarico de-
siderate, in funzione delle esigenze dellapplica-
zione. Nei laboratori dellazienda hanno luogo
i test sperimentali, finalizzati allo sviluppo del
prodotto e alla verifica dei requisiti di resisten-
za e di efficienza.

Le caratteristiche salienti delle viti ottenute per
rullatura a freddo sono le elevate prestazioni
meccaniche, soprattutto a fatica, garantite dal
processo di deformazione plastica, mediante il
quale le fibre del materiale sono orientate anzi-
ché tagliate, e dalla bassa rugosita superficiale.
Si possono inoltre ottenere precisioni elevate
con costi di produzione sensibilmente ridot-
ti rispetto alle viti rettificate, il cui utilizzo pud
quindi essere limitato a casi molto particolari.
La disponibilita di un grandissimo numero di
utensili di rullatura e la possibilita di costru-
zione degli stessi anche all'interno dellazienda,
consentono a Eichenberger di proporre, oltre ai
prodotti standard, soluzioni personalizzate an-
che per richieste di numeri assai limitati.

Le linee di prodotto

La produzione si articola in quatto linee di
prodotto, denominate Carry, Carry speed line,
Speedy e Rondo, alle quali si aggiunge la lavo-
rarione di viti rullate per conto terzi.
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Fig. 4 - Kurt Husistein, direttore generale
di Eichenberger e Alessandro Gallicchio,
responsabile per il mercato italiano.

Carry, viti a ricircolo di sfere

Le viti a ricircolo di sfere rullate Carry (fig.1)
rappresentano una valida alternativa alle pil
costose viti a ricircolo di sfera rettificate, soprat-
tutto nei casi in cui & necessario muovere grandi
masse con il massimo del rendimento, conse-
guente alla preseniza dei corpi volventi. E di-
sponibile nei diametri da 5 a 32 mm, con passi
da | a 25 mm, ed & indicata per carichi elevati
e velocita di traslazione medie.

Carry Speed line, viti a sfere a passo lungo
Si distinguono per la lunghezza del passo, che
permette di ottenere alte velocita di traslarione
con elevato grado di rendimento. E disponibile
nei diametri da 8a 25 mm, con passida 10a 50
mm, ed & indicata per carichi medi e velocita di
traslazione elevate.

Speedy, viti a passo lungo

Le viti a strisciamento a passo lungo Speedy; si
caratterizzano per il passo che arriva a misurare
fino a sei volte il diametro. Consentono velocita
di traslazione elevatissime con limitate veloci-
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ta di rotazione e sono in grado di trasformare
movimenti lineari in rotatori o viceversa. Di-
sponibili nei diametri da 5 a 36 mm con passi
da 5 a 200 mm, sono indicate per bassi carichi
evelocitd di traslazione elevate,

Rondo, viti a filettatura tonda

Le viti a strisciamento a filettatura tonda Ron-
do costituiscono una valida alternativa alle viti
con filetto trapezoidale, con miglior rendimen-
to. Disponibile nei diametri da 6 a 16 mm, con
passi da 2 a 5 mm, si prestano per applicazio-
ni con valori medi di carico e velocita di tra-
slazione.

Le nuove viti in miniatura 4 x 1

E risaputo che in ogni settore tecnologico la ten-
denza alla miniaturizzazione acquisisce sem-
pre pilt importanza. Il settore dellelettronica co-
stituisce lesempio pili evidente e ogni anno si
stabilisce un nuovo record di creazione di mi-
cro-apparecchiature. Tale andamento prende
sempre pill piede anche nel settore della mec-
canica. Non meolto tempo fa, una persona che
soffriva di diabete e doveva controllare i valori
del sangue era costretta a recarsi dal medico e
stare legato a unapparecchiatura fissa e pesan-
te. Oggi invece, porta con sé un apparecchio
portatile, grande come una scatola di fiammi-
feri che compie le medesime operazioni. Viag-
giando in automobile oggigiorno, apprezziamo
molio le comoditi della minjaturizzazione: non
solo la costruzione di minuscole vetture ecolo-
giche, ma anche i loro interni pieni di comfort

che grazie alla miniaturizzazione non hanno
(quasi) niente da invidiare alle grandi vetture;
0 cosa dire degli ingombranti alzacristalli ma-
nuali di una volta, sostituit dallalzacristalli elet-
trico: un “mini-motore” con una minuscola vi-
te filettata. Nellassemblaggio di macchinari si
avverte nella stessa misura — sia nellambito di
aste filettate sia di viti a ricircolo di sfere KGT
— il bisogno di costruire elementi di dimensio-
ni sempre pil ridotte e minute. Sinora perd le
“nanc-dimensioni” (con un diametro minore
di 6 mm) si creavano con il metodo di produ-
zione della “rettifica’. La maggior parte dei co-
struttori produceva dimensioni di filettature —
come richieste dal mercato - che sfioravano al
massima il diametro di 6 mum. Se tuttavia per
motivi di costruzione si richiedeva un diame-
tro minore, allora si ricorreva alla vite filettata
rettificata che perd aveva un costo inaccessibi-
le. La tecnica nellambito delle apparecchiature
mediche o dellottica richiede sempre pili viti e
filettature microscopiche e i costruttori si sono
impegnati nella ricerca di soluzioni per la rea-
lizzazione di rullature, profili e filettature del
minor diametro possibile. La vite filettata 4 x 1
di Eichenberger (fig.3) rappresenta una valida
alternativa con costo ridotto alle comuni viti
rettificate, sia nelle applicazioni “normali” che
in quelle pin particolari. Eichenberger & riusci-
ta a realizzare questo prodotto in “miniatura”
passando dalla “comune” versione di 6 mm di
diametro, a uniasta filettata di 5 mm di diametro
per realizzare infine una vite di 4 mm di diame-

Fig. 5 - Macchina di raddrizzamento automatico delle viti rullate.






