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DENK- UND WERKPLATZ SCHWEIZ ==

Umformtechnik

Mit gerollten Hightech-
Gewinden voll Im Trend

s> Mit innovativen Produkten, hohem Qualitdtsstandard und qualifiziertem
Fachpersonal hat sich die Eichenberger Gewinde AG vom einstigen Familienbetrieb
fur Lohnfertigung zu einem international agierenden Fertigungsunternehmen

entwickelt. Durch klare Fokussierung auf seine Kernkompetenz — der Gewindeher-

stellung durch Kalturnformung (Gewinderollen) — gelingt es dem Unternehmen,
sich mit 100 % «5Swiss Made» in globalisierten, hart umkampften Mérkten
weltweit erfolgreich behaupten zu kénnen.

AN

Das Gewinderollen (auch als Gewindewalzen bezeichnet) ist ein Kaltumformuverfahren.

Als typischer Familienbetrieb und Lohnfer-
tiger im Jahre 1953 gegriindet und zunéchst
ausschliesslich im Heimmarke titig, entwi-
ckelte sich der Betrieb {iber die Jahre zum
international agierenden Fertigungsunter-
nehmen. Sowohl mit seinen innovativen
Antriebstechnik-Produkten, im Speziellen
sind dies Gewindetriebe mit gerollten Ge-
winden, als auch mit seinem Leistungsan-
gebot als Auftragsfertiger (applikations-
spezifische Gewindeherstellung durch
Kaltumformung) gilt das Unternehmen
heute weltweit als bevorzugter Partner vie-
ler namhafter Firmen.

Moderne Produktionsmittel sowie qua-
lifiziertes Fachpersonal garantieren den

erforderlichen hohen Qualitiatslevel. Fast
selbstverstdndlich ist der Betrieb darum
Q-zertifiziert (IS0 9001:2000), «Quality
first» steht im Vordergrund. Nur dank Spit-
zengualitdt zu vertretbaren Preisen kann
sich dieses KMU auch in einem zuneh-
mend globalisierten, hart umkimpfren
Markt erfolgreich behaupten. Der mar-
kante Anstieg der Exporte beweist, absolut
konkurrenzfithig und auf dem richtigen
Weg zu sein. Exportierte man im Jahre 1993
noch kaum fiinf Prozent der Produktion,
sind es heute bereits um die 67 Prozent. An
erster Stelle steht dabei der EU-Raum, be-
achtliche Anteile gehen aber auch in den
Fernen Osten, nach Taiwan, Korea und

selbst nach Australien. Ausserdem finden
auch von denjenigen Produkten, die an
Schweizer OEM-Kunden geliefert werden,
iiber 90 Prozent den Weg ins Ausland.

Das Gewinderollen
steht im Fokus

Die Kernkompetenz der Eichenberger Ge-
winde AG liegt heute in der Fertigung ge-
rollter Gewinde. Alle Gewindeprofile der
angebotenen Hightech-Gewindespindeln
beziehungsweise Kugelgewindespindeln
werden daher ausschliesslich durch das
Rollverfahren erzeugt.

Das Gewinderollen (oft auch Gewinde-
walzen genannt) ist eine Kaltumformung
der Mantelfliche von rotationssymme-
trischen, zylindrischen Teilen. Indem ein
rotierendes Werkstiick unter radialer Kraft-
einwirkung zwischen zwei sich drehenden
Rollwerkzeugen dynamisch verformt wird,
entsteht ein Gewindeprofil. Durch das Ein-
dringen der Rollwerkzeug-Profile in die
Werkstiickoberfliche wird das Material in
kaltemn Zustand bis in den Grund der Ge-
winderollwerkzeuge gedriickt und so bis
auf das Nennmass aufgerollt. Vorausset-
zung ist natiirlich, dass das Rohmarterial
iber eine ausreichend hohe zulissige
Dehnung verfiigt. Die wihrend des Roll-
vorgangs eintretende Eigenerwirmung er-
fordert den Einsatz eines geeigneten Kiihl-
schmierstoffes.

Ein wesentlicher Vorteil des Gewinde-
rollens ist die erhebliche Festigkeitssteige-
rung, die im Werkstiick durch die Kaltver-
formung erzielt wird. Dariiber hinaus wer-
«den aber auch sehr gute Rauheitswerte auf
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Im sogenannten Durchlaufverfahren werden die Gewinderollen
gegenliufig schrdggestellt, der rotierende Rohling lduft in der Folge
komtinuierlich durch die Maschine hindurch.

den Gewindeflanken und im Grundradius
sowie eine verminderte Kerbempfindlich-
keit erreicht. Ein unterbrochener Faser-
verlauf wie bei spanabhebend bearbei-
teten Gewinden tritt bei diesem Verfahren
nicht auf. Ausserdem weisen die Gewinde-
profile eine hohe Massgenauigkeit auf.

Das Rollverfahren ermaglicht eine rati-
onelle und schnelle Gewindefertigung
und ist insbesondere bei grossen Stiick-
zahlen ausserordentlich kostenglinstig.
Verwendung finden die gerollten Spindeln
mehrheitlich in Gewinde- beziehungswei-
se Kugelgewindetrieben unterschiedlich-
sTer Art.

Produkt- und
Dienstleistungsportfolio

Entsprechend ihren unterschiedlichen
Leistungsmerkmalen lassen sich die

durchgehend nach dem beschriebenen

Normalerweise werden Gewindespindeln als 3-Meter-Stangen

gefertigt, Lingen bis 6 m sind aber midglich.

Gewinderollverfahren im eigenen Hause

gefertigten Antriebselemente vier Stan-

dard-Produktlinien zuordnen:

- Kugelgewindetriebe «Carrys

- Steilgewinde-Kugelspindeln «Speed-lines

- Gleitspindeltrieb «Speedy» mit Steilge-
winde

- Gleitspindeltrieb «Rondos mit Rundge-
winde

Kugelgewindetriebe

Die gerollten Kugelgewindetriebe sind dank
ihrer hohen Fertigungsqualitdt und ihrer
Prizision geeignet fiir alle Anwendungen,
bei denen grosse Lasten wirtschaftlich und
dank der Rollreibung mit hohem Wirkungs-
grad bewegt werden sollen. Gerollte Kugel-
gewindetriebe sind aufgrund ihrer positiven
Eigenschaften in vielen Féllen ein idealer
Ersatz fiir geschliffene und daher in der Re-
gel teurere Kugelgewindetriebe. Die ge-
rollten Kugelgewindetriebe sind verfiighar

NACHGEFRAGT

mit Standarddurchmessern von 5 bis 32
mm und mit Steigungen von 1 bis 25 mm.

Steilgewinde-Kugelspindein
Steilgewinde-Kugelspindel Carry Speed-
line zeichnen sich durch ihre extrem ho-
hen Steigungen von 10 bis 50 mm aus. Sie
ermiglichen eine entsprechend hohe Ver-
fahrgeschwindigkeit bei gleichzeitig aus-
gezeichnetem Wirkungsgrad.

Steilgewindespindeln
{Gleitspindeltriebe)

Die Steilgewindespindeln weisen Steigun-
gen bis 6 x Durchmesser (5 bis 200 mm) auf
und erlauben damit hohe Verfahrgeschwin-
digkeiten bei bevorzugterweise niedrigen
Drehzahlen. Die angebotenen Durchmes-
ser reichen von 5 bis 36 mm. Diese Spin-
deln kinnen ebenso fiir eine effiziente
Umsetzung von Linear- in Drehbewegun-
gen verwendet werden.

Die Geschichte des Unternehmens

Als typischer Familienbetrieb fiir Lohnfertigung und
Zulieferung im Jahre 1953 von Hans Eichenberger ge-
griindet und zunichst ausschliesslich im Heimmarki
tatg, entwickelte sich das Unternehmen kontinuierlich
zum internationalen Produktionsbetrieb. 1982 {ibergab
der Griinder die Firma an seine drei Sohne, wobei aber
bereits 1985 der erste und 1993 der zweite Sohn aus-
schied. 1996 konnte Kurt Husistein die Geschdiftsfiih-
rung libernehmen, zwei Jahre spiter fand ein Manage-
ment-Buyout statt. Inzwischen wird das Unternehmen
nach modemen betriebswirtschaftlichen Gesichts-
punkten durch den CEO Kurt Husistein gefithrt. In der
Standortgemeinde Burg (AG) ist die Eichenberger Ge-
winde AG mit heute rund 100 Mitarbeitenden grésster
Arbeitgeber.

Konstante Warmeverhiilinisse wéhrend des Rollens sind fiir
die Qualitat des Gewindes essentiell, dem Kiihlschmierstoff kormmt
daher eine hohe Bedeutung zu.
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En pleine tendance avec
des filets roulés hightech

De l'entreprise familiale de sous-traitance, Eichenber-
ger Gewinde SA s'est développée pour devenir une en-
treprise de fabrication active au plan international grice
& des produits innovants, un trés haut niveau de gualité
et un personnel qualifié. En se concentrant clairement
sur ses compétences clés - la fabrication de filets par
roulage a froid - l'entreprise a réussie 4 s'imposer avec
succeés dans le monde entier sur les marchés trés com-
pétitifs grace & son 100% «Swiss Made». Lentreprise
continuera d’accorder sa confiance 4 la place Suisse,
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Typische Produkte aus der Palette der Kugelgewindetriebe
(oben «Carrys, unten «Speed-lines ).

Rundgewindespindeln
(Gleitspindeltriebe)
Rundgewindespindeln stellen eine Alter-
native dar zu Trapezgewindespindeln, ver-
fiigen aber {iber einen deutlich besseren
Wirkungsgrad. Sie werden mit Durchmes-
sern von 5 bis 36 mm und Steigungen von
2 bis 5 mm gefertigt.

Lohnarbeit

Neben den beschriebenen Eigenproduk-
ten werden in Lohnarbeit kundenspezi-
fische Teile mir gerollten Gewinden un-
terschiedlicher Art gefertigt. Generell sind

Laser-, Stanz- &
Abkantcenter

* Laserschneiden
* Kombinierte Stanz- und Laserarbeiten
* Planrichten und Entgraten

+ Abkanten und Umformen

¢ Dberflichen- und Kantenschieifen

« CAD Datentransfer

S AY

Gewindespindeln bis 160 mm Durchmes-
ser und Lingen bis & m mit allen Norm-
Gewindeprofilen miglich. Dank grossem
Fertigungs-Know-how und einem Werk-
zeugbestand von {iber 1000 unterschied-
lichen Rollwerkzeugen sind die Grenzen
der Fertigungsmiglichkeiten sehr weit
gesteckt,

Mit Bedacht wachsen

Gerollte Gewindespindeln beziehungs-
weise Kugelgewindespindeln erfreuen sich
aufgrund neuer technologischer Trends
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GEBR. GYSI AG, 6340 BAAR
Telefon 041 761 41 41, Fax 041 761 71 00

»» DENK- UND WERKPLATZ SCHWEIZ

Firmensitz der Eichenberger Gewinde AG in Burg (AG).

einer weltweit steigenden Nachfrage. Mit
der Entwicklung neuer Produkte unter-
stiitzt die Eichenberger Gewinde AG ihre
Kunden in deren Innovationen und wird
an positiven Marktentwicklungen partizi-
pieren. Da die Firma ausserdem das Gliick
hat, sich in einem guten Umfeld mit pas-
senden Rahmenbedingungen zu bewegen,
glaubt Geschiftsfithrer Kurt Husistein
mehr denn je an den Standort Schweiz:
«Mit einer motivierten Mannschaft zur
Seite, verbunden mit der nitigen Flexibili-
tit und Professionalitit, stellen wir uns
dem Markt - und zwar weltweir.» <<
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Infarmation
Eichenberger Gewinde AG
Grenzstrasse 30

5736 Burg

Tel, 062 7651010

Fax 062 765 10 55
nfo@gewinde.ch

www.gewinae.cn
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